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1 ZAKLADNE INFORMACIE
1.1 ULOHA PRIRU CKY

El presente manual ha sido elaborado por el fabricante para suministrar la informaciéon necesaria a
quienes, con relacién al reductor, estén autorizadas a desarrollar con seguridad las actividades de
transporte, manipulacion, instalacién, mantenimiento, reparacion, desmontaje y pintado.

Todas las informaciones necesarias para los compradores y proyectistas, esta n incluidas en el
catdlogo de venta. Ademas de adoptar la regla de la buena técnica de fabricacié n, la
informacion debe ser leida atentamente y aplicada con rigurosidad.

La informacién relativa al motor eléctrico debe consultarse en el manual especi fico de uso,
instalacién y mantenimiento del motor eléctrico.

El incumplimiento de estas informaciones puede comportar riesgos para la salud y la seguridad de las
personas y perjuicios econémicos.

Estas informaciones, confeccionadas por el fabricante en su propio idioma original (italiano), pueden
ser facilitadas en otros idiomas a fin de satisfacer las exigencias legislativas y/o comerciales.

La documentacion debe ser custodiada por la persona responsable propuesta para esta finalidad, en
un lugar idéneo con el fin de que siempre esté disponible para su consulta y en buen estado de
conservacion.

En caso de deterioro o extravio, la documentacion sustitutiva deberd solicitarse directamente al
fabricante citando el codigo del presente manual.

El manual respeta el nivel técnico en el momento de la introduccion en el mercado del reductor.

El fabricante, ademas, se reserva la facultad de efectuar modificaciones, incorporaciones o mejoras al
manual, sin que esto pueda constituir motivo de considerar inadecuada la presente publicacion.

Para resaltar algunas partes del texto de relevante importancia o para indicar algunas especificaciones
importantes, se han adoptado algunos simbolos, cuyo significado se describe seguidamente.

SYMBOLIKA:

NEBEZPECENSTVO - VAROVANIE
Tento symbol upozor nuje na nebezpe €né situacie, ktorych podcenenie méze vies t k
vaznemu ohrozeniu Fudského zdravia a bezpe ¢€nosti.

Fudského zdravia a bezpe ¢€nosti, alebo k hmotnym Skodam.

DOLEZITE UPOZORNENIE
Tymto symbolom st ozna €ené technické informacie mimoriadnej déleZitosti, ktoré

OPATRNOST - VAROVANIE
& Tento symbol upozor fuje na nutnos t' opatrného postupu, aby nedo$ lo k ohrozeniu
A nemozno prehliadnu t.
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1.2 OZNACENIE ZARIADENIA

Zobrazeny identifikacny Stitok je umiestneny na stroji. Na tomto Stitku su uvedené vsetky Udaje,
nevyhnutné pre bezpeénost prevadzky. Vysvetlenie identifikatného kédu redukénej prevodovky
najdete v obchodnom katal6gu.

Ak je redukéna prevodovka vybavena elektrickym motorom (redukéna elektroprevodovka), Udaje
tykajuce sa motora néjdete v prislusnej prirucke.

Udaje na stitku:
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Oznacenie redukénej prevodovky

Kéd vyrobku

Mesiac / Rok vyroby

Montazna poloha

WOOO

Prevodovy pomer

Citate Pnos t’ §titku

Identifikany Stitok musi byt vZzdy v Citatelnom stave, a to pokial ide o vSetky udaje, ktoré su na fiom
uvedené. Z tohto dévodu je potrebné jeho pravidelné &istenie.

V pripade poSkodenia alebo necitatelnosti tdajov (alebo €o i jediného z Udajov) na Stitku, odporiéame
poziadat vyrobcu o novy Stitok s uvedenim dat, nachadzajlcich sa v tejto prirucke, a Stitok vymenit.

1.3 GLOSAR A TERMINOLOGIA

Uvadzame tu vysvetlenia niektorych terminov, ktoré sa pouzivaja v tejto priruc¢ke, aby bol ich vyznam
pochopeny jednoznacne.

Bezna Udrzba: Subor operéacii, ktoré si nutné pre zachovanie funkénosti a vykonnosti redukénej
prevodovky. Obvykle plan beznej Udrzby zostavuje vyrobca, ktory zadefinuje aj prislusnu spdsobilost
a spbsob zasahu.

Mimoriadna Gdrzba: Subor operécii, ktoré su nutné pre zachovanie funk&nosti a vykonnosti
redukénej prevodovky. Tieto prace neplanuje vyrobca a mdze ich vykonévat len odborne kvalifikovany
udrzbar.

Odborne kvalifikovany udr Zbar: technik, povereny vykonavanim mimoriadnej Udrzby a oprav
reduktora, ktory splha vSetky kvalifikacné naroky, ma vedomosti z oblasti strojarenstva a
elektrotechniky,nutné pre vykonavanie danej ¢innosti.

Revizia: revizia spociva vo vymene lozisk a/lebo inych mechanickych suciastok, ktoré vykazuju také
znadmky opotrebovania, ktoré by mohli nepriaznivo ovplyvnit pracu reduktora. Okrem toho revizia
znamena kontrolu stavu vSetkych slciastok redukénej prevodovky (pera, tesnenia, obloZenia,
vypustné ventily a pod.) V pripade poSkodenia je potrebné ich vymenit a zistit’ priciny.

ﬁ BONFIGLIOLI
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1.4 AKO POZIADA T O TECHNICKY SERVIS

S akoukolvek poZiadavkou o technickl pomoc sa obréatte priamo na predajna siet vyrobcu, pri¢om
uvediete Udaje, ktoré sa nachadzaju na identifikacnom Stitku, priblizny poc¢et hodin v prevadzke a druh
zistenej zavady.

1.5 ZODPOVEDNOST VYROBCU

Vyrobca odmieta zodpovednost v tychto pripadoch:

e pouZzivanie redukénej prevodovky spdsobom nezhodnym s predpismi miestnej legislativy o
bezpecénosti a predchadzani Grazom.

nespravna instalacia, nedodrziavanie alebo zanedbanie pokynov uvedenych v tejto prirucke
poruchy elektrického napajania (u elektrickych prevodoviek)

prevedenie zmien alebo zasahov

praca vykonavana nekvalifikovanym a nezaSkolenym personalom

Na bezpecnost redukénej prevodovky mé vplyv, okrem iného, dbésledné dodrZiavanie zasad
uvedenych v tejto prirucke, a to najma:

vyuzivanie reduktora len na Ucely, na ktoré je uréeny
pravidelné a désledné vykonévanie beZnej udrzby
zverenie vykonavania kontroly a Udrzby pracovnikom vySkolenym na tieto Gcely
pouzivanie vyluéne originalnych nahradnych dielov

e konfiguracie uvedené v katalégu su jediné pripustné konfiguracie zariadenia

e nepoklSajte sa pouzivat zariadenie spésobom, ktory nie je v sllade s poskytnutymi
A pokynmi

e pokyny uvedené v tejto prirucke nenahradzaju, len doplfiuji zavaznu legislativu v oblasti
bezpecnostnych predpisov

BONFIGLIOLI
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2 TECHNICKE INFORMACIE

2.1

2.2

2.3

OPIS REDUK CNEJ PREVODOVKY

Reduktor rychlosti je vyprojektovany a skonstruovany tak, aby mohol byt zabudovany, a pripadne
pohanany elektrickym motorom, vo vacSej sustave pevne spojenych objektov alebo organov s presne
definovanym uplatnenim.

V z4vislosti od konkrétnych G€elovych poZiadaviek sa reduktor dodava v niekoskych konstrukénych
variantoch a konfiguraciach. Tento reduktor vyhovuje Specifickym poziadavkam strojarenstva,
chemického priemyslu, polnohospodarsko-potravindrskeho priemyslu a podobne. BONFIGLIOLI
RIDUTTORI ponuka k svojim reduktorom cell sériu prisluSenstva a doplnkového vybavenia, ktoré
umoZziuju docielit ich vSestrannost. VSetky technické informacie a vysvetlivky si uvedené v
prislusnom obchodnom katalégu. Za spravne pouzivanie (s dodrziavanim inStrukcii) zariadeni
odporucanych pre inStalaciu a uadrzbu redukénych prevodoviek znacky BONFIGLIOLI zodpoveda
uzivatel.

ZHODNOST S NORMAMI

Redukéné prevodovky alebo elektroprevodovky (ak su vybavené motorom) su navrhnuté v sllade s
ustanoveniami Z&kladnych bezpecénostnych poziadaviek Vyhlasky o strojoch 98/37/CE, a na tieto
ustanovenia aplikovatelné. Na poziadanie mozno k prevodovkam dodat Prehlasenie vyrobcu - Priloha
1IB 0 zhodnosti z danou vyhlaskou.

OBMEDZENIA A PODMIENKY POUZITIA

Podmienky prostredia

e Prevodovka nesmie byt nikdy vystavena Skodlivym vplyvom, napriklad chemickych pripravkov,
pdsobeniu znedistujucich faktorov prostredia. Teplota okolia nesmie klesnut’ pod -20°C ani
stapnut nad +40°C.

e Je zakdzané pouzivat redukénu prevodovku v potencialne vybuSnom prostredi alebo v
prostredi, pre ktoré je predpisané pouzitie zariadeni chranenych proti vybuchu, pokial dana
prevodovka nie je na tieto Ucely explicitne uréena.

e Osvetlenie

Pri udrzbarskych &innostiach v nedostatoéne osvetlenych priestoroch pouzZivajte dodato¢né
A osvetlenie, ¢im zaistite prevedenie prace v bezpeénych podmienkach, v stlade so zavaznymi
pravnymi normami.

e Hlucnost - Vibracie
Akusticky tlak, namerany pocas prevadzkovych skudSok u vyrobcu, za plnej zataZze vo
vzdialenosti 1 m a 1,6 m od podlahy a bez dozvuku, mal hodnotu niZSiu nez 85 dB(A).
Vibréacie, ktoré vyvolava redukéna prevodovka, nie suU nebezpeéné pre ludské zdravie.
Nadmerné vibracie mdzu byt spésobené poruchou, ktoru je potrebné ihned hlasit a odstranit.

@ BONFIGLIOLI
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3 INFORMACIE O BEZPE CNOSTI ZARIADENIA
3.1 BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Dokladne si preStudujte informacie uvedené v tejto prirucke a pripadne aj informacie
umiestnené priamo na prevodovke. Mimoriadnu pozornost venujte dodrziavaniu zasad
bezpecénosti.

e Pracovnici, ktori vykonavaju akékolvek zasahy na prevodovke, pocas celej doby jej Zivotnosti,
musia byt primerane technicky spdsobili, mat vedomosti a skldsenosti nadobudnuté v danom
odbore. Dalej musia ovladat pracu s nastrojmi, ktoré sa vyuZivaju pri praci a musia vediet
narabat s predpisanymi prostriedkami osobnej ochrany (podla vyhlasky 626/94.). Pri
nedodrZani tychto poZiadaviek déjst k ohrozeniu ludského zdravia a bezpecnosti.

e Redukénu prevodovku pouzivajte len na Gc¢ely, na ktoré ju urcil vyrobca. Pouzivanie tohto
zariadenia na iné ucely moézZe viest k ohrozeniu fudského zdravia a bezpecnosti, ako aj k
hmotnym Skodam.

Vyrobca ur €il tieto vyrobky na priemyselné G €ely, pre ktoré boli reduk €né prevodovky aj
vyvinut é.

Pravidelnym vykonavanim programu beznej Udrzby udrziavajte prevodovku v podmienkach
maximalnej vykonnosti. Spravna udrzba Vam zaisti prediZenie Zivotnosti a zachovanie
konStantného stupna bezpecénosti.
Aby bolo mozné vykonavat adrzbu na tazko dostupnych alebo nebezpenych miestach, je
potrebné zaistit vhodné podmienky pre osobni bezpeénost Vasu ako aj inych osbb, v sulade so
zavaznymi predpismi o bezpecnosti prace.
Udrzbarske, kontrolné a opravarenské prace moze vykonavat jedine odbornik - Gdrzbar,
vedomy si moZného nebezpec€enstva. V tejto slvislosti je potrebné vypracovat operativne
postupy na stroji ako celku, pouzivané v pripade nebezpecénych situacii, ktoré by mohli nastat, a
postupy, ktoré by vzniku takychto situacii predchadzali. Odbornik - adrZzbar musi vZzdy pracovat
s maximalnou opatrnostou, sUstredene, a musi dosledne dodrziavat bezpeénostné predpisy.
Pri praci pouZivajte jedine ochranny pracovny odev a prostriedky osobnej ochrany, uvedené
pripadne v navode na obsluhu, dodanom vyrobcom, a ktorych pouZzivanie nariaduju zavazné
predpisy v oblasti bezpe&nosti prace.
Opotrebované casti nahradte originalnymi nahradnymi dielmi. Pouzivajte oleje a tuky
odporucané vyrobcom.
Nevyhadzujte znedistujuci material do prostredia. Likvidaciu prevadzajte vzdy v sulade s
platnymi predpismi v danej oblasti.
Na Cistenie sa nesmu pouZivat zariadenia na stlaceny vzduch.
VSetky prace sa musia vykonavat, ked je prevodovka v klude. Elektricky motor musi byt
zaisteny proti nAhodnému uvedeniu do chodu (napriklad zamknutim hlavného vypinaca na klIi¢
alebo odstranenim tavnych poistiek elektrického napéjania). Z tohto dévodu tiez umiestnite na
motor tabulku s upozornenim na préce, ktoré prave prebiehaju na reduk&nej prevodovke.
e Na prevodovke je zakazané vykonavat zvaracské prace. Prevodovku nemozno pouZzivat ako
uzemnenie pre zvaraCské prace, pretoZze by to mohlo viest k poskodeniu Casti ozubenia a
lozZisk.
Ak sa pocas prace objavia zmeny oproti normalnemu fungovaniu prevodovky, ako napriklad
zvySenie prevadzkovej teploty alebo “poruchové” zvuky, ihned vypnite elektricky motor.
Zodpovednost a naklady za ochranu otadCavych Casti prevodovky nesie vyrobca zariadenia,
ktorého sucastou prevodovka bude.
Ak sa prevodovka montuje na zariadenia alebo stroje, ich vyrobca je povinny zaradit’ do priru¢ky
obsluhy pre tieto zariadenia a stroje navody, pokyny a vysvetlenia uvedené v tejto prirucke.
Ak sa redukéna prevodovka montuje do zariadeni, ktoré si mimoriadne nebezpecné, napr.:

o zéavesné zariadenia

o motory uloZzené len na prevodovke

o pomaly hriadel s kliesniacim zariadenim otoenym smerom dolu

alebo mbézu spbsobit ekonomické Skody, pripadne ak spésobuju velké zotrvaéné sily, vibracie a
podobne, je nutné zaistit vhodné bezpecnostné zariadenia, ako napriklad ovinutie, poistné retaze,
istiace systémy a pod.

BONFIGLIOLI
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e Rdézne prisluSenstvo (napr. spojovacie priruby, ...) a/lebo elektrické motory, namontované na
prevodovku, mdzu vyznamne ovplyvnit polohu taziska, ¢im sa méze zhorSit stabilita samotnej
prevodovky.

A Mimoriadne nebezpeéenstvo

e V zavislosti od prevadzkovych podmienok mdze teplota na vonkajSom povrchu prevodovky
dosiahnut velmi vysoké hodnoty. Hrozi vaZzne nebezpec&enstvo popalenial

e Pri vylievani opotrebovaného oleja majte na pamati, Ze je horlci a jeho vysoka teplota mbze
spoOsobit popaleniny!

e Ak je v systéme nainStalovany odvzduSfiovaci uzaver s pretlakovym ventilom, pockajte, kym olej
v prevodovke nevychladne, aZ potom otvorte uzaver. Davajte pozor na pripadné ,vyprsknutie"
oleja pri preprave, zdvihani, inStalacii, nastavovani, prevadzke, c&isteni, Udrzbe, opravach,
demontaZzi a pri likvidacii.

e Pred inSpekénou prehliadkou prevodovky pockajte, az prevodovka vychladne.

ﬁ BONFIGLIOLI
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4 PREMIESTNOVANIE A PREPRAVA
4.1 SPECIFIKACIA OBALOV

Standardné balenie, ak nebolo dohodnuté inak, nie je impregnované proti prieniku vody. Je uréené na
prepravu po susi, nie morskou cestou, v krytom priestore, nie vihkom.

Vhodne chraneny materidl méze byt uskladneny na obdobie asi dvoch rokov v prostredi, v ktorom
teplota neprekroci hraniec intervalu - 15°C a + 50°C, s relativhou vlhkostou neprevysujicou 80%. V
prostredi, ktoré nespifia horeuvedené podmienky, sa musia pouzit $pecialne obaly.

Na zjednoduSenie manipulécie s tazkymi baleniami sa mézu pouzit palety.

Na ilustraciach st znazornené najpouzivanejSie druhy obalov.

- Drevené obaly pre vyrobky u €ené na dopravu morskou cestou.

- Karténové paletové obaly na balenie vyrobkov po jednom a na balenie zostéav.
Vodorovné usporiadanie obalov. Zvislé usporiadanie obalov.

dohodnutym pri ndkupe a  €i nie je poSkodeny alebo vadny .

f Pri prebereni prevodovky skontrolujte,  €i vyrobok vlastnos tami zodpoveda poziadavka m
Pripadné zavady oznamte predajnému stredisku BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

Obalové materialy zlikvidujte v sulade s platnymi predpismi v danej problematike.
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4.2 FAZY MANIPULACIE
4.2.1 FAZY MANIPULACIE

Pri premiestiovani baleni dodrziavajte vSetky pokyny vyrobcu ako aj pokyny uvedené na obale. Kedze
hmotnost a rozmery nie vzdy dovolujd manipulaciu rukami, je potrebné pouzivat Specialne
manipulaéné zariadenia, ktoré umoznia vyhnit sa Urazom a hmotnym Skodam. Pracovnici, povereni
tymito Gkonmi, musia mat prisluSné schopnosti a sklsenosti, aby pri praci neohrozovali bezpeénost
vlastna ani ostatnych pritomnych.

Pracovnici povereni premiest fovanim zariadenia musia zabezpe ¢&it' vSetky nevyhnutn é
A opatrenia pre zaistenie vlastnej bezpe ¢€nosti ako aj bezpe ¢€nosti ostatnych za ¢éastneny ch

os6b.

4.2.2 PREMIESTNOVANIE OBALOV

e Vyhradte vhodny priestor s rovnou dldZkou na vykladanie a ukladanie baleni na zem.

e Zaistite prostriedky potrebné k manipulécii obalov. Volba vlastnosti zdvihacich zariadeni (napr.
Zeriav alebo vysokozdizny vozik) musi zodpovedat hmotnosti prendSanych objektov, ich
rozmerom, Uchytnym bodom, tazisku. Tieto Udaje su pre pripad potreby uvedené na obaloch.
Na uchytenie tazkych baleni moZno pouZit retaze, remene a lana, ktorych nosné vlastnosti
musia vyhovovat hmotnosti zdvihanych objektov; hmotnost tychto balov je vZdy uvedena.

e Pri manipulécii je vZzdy vhodné vodorovne vyvazit obaly, aby nedoslo k strate stability a k
prevrateniu nakladu.

4.2.3 PREMIESTNOVANIE ZARIADENIA

Pri nasledujucich operaciach je nutné postupova t opatrne, bez nahlych zrychleni vo
faze premiest novania.

e Urgite Uchytné body na zdvihnutie redukénej prevodovky. Prislusné informécie su uvedené v
prilohe 4 tejto prirucky.

e Pripravte prevodovku na zdvihnutie pomocou remenov, zavesnych Uchopov, hékov a podobne,
upevnenych v Gchytnych bodoch, alebo premiestriujte prevodovku pomocou palety, ktord
pouzijete ako podloZku. Ak pouZivate Zeriav, najprv zdvihnite prevodovku a potom z nej
stiahnite obal.

e Pri premiestiiovani pomocou vysokozdvizného vozika alebo paletového vozika najprv odstrante
obal a nasledne vykonajte nalozenie tak, Ze vidlice vozika zasuniete do prislusnych bodob.

e Pri prvom zdvihani postupujte vefmi pomaly, aby ste sa uistili, Ze néklad je vyvazeny.

e Premiestnite prevodovku a jemne zloZzte na urenom mieste, pricom dbajte, aby nedoSlo k
prudkym vykyvom nékladu.

Ak je na prevodovke namontovany elektricky motor, nepouzivajte na zdvihanie ucha,
A ktoré sa mézu nachadza t na motore, pokia I to v pokynoch nie je explicitne uveden  é.

A BONFIGLIOLI
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4.3 SKLADOVANIE

V tejto kapitole uvddzame niekolko odporucéani pre skladovanie redukénej prevodovky.

1. Prevodovky neskladujte v nadmerne vihkych priestoroch a v priestoroch vystavenych nepriazni
pocasia (otvorené priestory neprichadzaju do uvahy).

2. Neuskladnujte prevodovky priamo na zeni.

3. Ulozte prevodovku v stabilizovanej polohe a uistite sa, ¢i nehrozi riziko ndhodného posunu.

4. Pri ukladani zabalenych prevodoviek na seba, do stohov (ak je to dovolené) je potrebné
dodrzat pokyny uvedené na obale.

A Ked' sa prevodovka do €asne uskladni v nezastreSenom priestore, musi by t dokladne
chréanend, aby sa do nej nedostala vlhkos  t" ani cudzie predmety.

& Specifické podmienky prostredia, ktoré je potrebné brat do uvahy pri preprave (napriklad
namorna doprava) a pri skladovani (podnebie, vyskyt termitov a podobne), musia byt zadefinované
a stanovené v zmluve o predaji.

Ak doba skladovania prekroci 6 mesiacov, prevedte nasledujice operacie:

5. VSetky vonkajSie Casti oSetrite antioxidaénym pripravkom Shell Ensis alebo podobnym, s
rovnakymi vlastnostami a uéelom pouzitia.
6. Naplnte zariadenie mazacim olejom.

U prevodoviek, dodanych s tesniacim prvkom drywell alebo vybavenych tesnenim labyrintového typu
sa obratte na technicky obchodny servis spol. BONFIGLIOLI.

5 INSTALACIA

5.1 INSTALACIA
5.1.1 INSTALACIA REDUK ENEJ PREVODOVKY

Uz pri projektovani je potrebné ratat’ s vytvorenim nevyhnutného priestoru okolo
prevodovky, ktory umo Zni previes t’ jej inStalaciu a neskorSie udr  Zbarske prace.

Ak je prevodovka vybavena ventilatorom, je potrebné vytvori t’ dostato €ny priestor na
potrebnu cirkulaciu vzduchu.

A Montaz musia vykona t’ odbornici, a to s vysokou presnos t'ou. Pri montazi je

bezpodmiene €ne nutné zabrani t' akémuko I'vek druhu néarazu alebo nasilnému konaniu,
pretoze by to mohlo spésobi t' poSkodenie vnutornych  €asti prevodovky. Za Skody,
spbsobené nespravnym vykonanim prace, nenesieme Ziadnu zodpovednos t.

Osoba poverend vykonanim tychto operéacii musi v pripade nutnosti uvies t do chodu
"bezpe énostny plan”, ktory slizi na zaistenie bezpe  €nosti priamo zainteresovanych
osbb, a musi dbsledne reSpektova t' vSetky zdkonné predpisy, z avéazné v danej oblasti.

Pokyny, tykajuce sa inStalacie elektrickych reduktorov, st uvedené v priru ¢ke na obsluhu a
inStalaciu daného elektrického motora, ktord si preventivne preStuduijte.

Pred nainStalovanim:

e Prevodovku dbkladne zbavte zbytkov obalov a ogistite od pripadnych ochrannych prostriedkov
Mimoriadnu pozornost venujte spojovacim plocham.

BONFIGLIOLI
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Skontrolujte, ¢i idaje uvedené na identifikaénom Stitku zodpovedaju poziadavkam stanovenym
pri objednavani.

Uistite sa, €i konStrukcia, na ktord bude prevodovka hamontovana, je dostatone pevna a
robustnd, aby uniesla tiaz samotnej prevodovky a odolavala silam vytvaranym pracou
prevodovky.

Skontrolujte, &i stroj, na ktory sa inStaluje prevodovka, je vypnuty a zabezpeceny proti
nadhodnému uvedeniu do chodu.

Skontrolujte, ¢i st plochy, na ktoré sa ma namontovat prevodovka, rovné a vynivelované.
Pripadné nerovnosti dosadacich pléch by mohli pri utahovani upeviiovacich skrutiek viest
k pnutiam na vonkajSom plasti prevodovky, ¢o by mohlo mat vplyv aj na pracu ozubenych
prevodov.

Skontrolujte, &i st spojovacie plochy (spojky) ploché.
Zaistite vhodné ochranné zariadenia v suvislosti s otaCavymi dielmi mimo teleso reduktora.

Overte, &i sa v pracovnom priestore nenachéadzaju latky, ktoré by mohli spdsobit kor6ziu
prevodovky alebo jej ¢asti. Ak sa v pracovnom prostredi nachadzaju agresivne latky, obratte sa
na technicko-obchodny servis spol. BONFIGLIOLI, ktorého pracovnici Vam poskytna pokyny,
ako v tomto pripade postupovat. Ak sa prevodovka nainstaluje v nezastreSenom priestore, je
potrebné zaistit' jej ochranu pred priamym Ziarenim a pred poveternostnymi vplyvmi
prostrednictvom ochrannych krytov. Tieto kryty vS8ak musia umoznit dostato¢ni ventilaciu
prevodovky.

Na v3etky spojovacie hriadele medzi prevodovkou/motorom a ostatnymi ¢astami sa odporuca
pouzit ochrannu pastu (Kliberpaste 46 MR 401, alebo iny prostriedok s rovnakymi vlastnostami
a pouzitim), ktory napomaha pripojeniu a brani oxidacii dotykom.

Aby sa zaistila u€innost spojenia, je vhodné zrealizovat vodivé hriadele s toleranciami
uvedenymi v tabulkach, zaradenych v prilohe 3 tejto prirucky.

Ak sa prevodovka inStaluje na otvorenom priestranstve a je tu elektricky motor, tento motor musi
byt chraneny prostrednictvom tienenia alebo krytov pred priamym Ziarenim a pred
poveternostnymi vplyvmi. Akokolvek, je potrebné zaistit dostatoénu ventilaciu.

Na identifikacnom Stitku si overte, &i prevedena montazna poloha zodpoveda polohe uvedenej v
objednavke.

Nasledne moZzno pristupit’ k inStalécii tymto spésobom:

Umiestnite reduk&éna prevodovku ¢o najblizSie k miestu inStalacie.

Namontrujte prevodovku a dobre zaistite na konstrukcii v miestach, ktoré su na to uréené. Pri
montéZi a zaisteni prevodovky sa musia plne vyuZit vSetky otvory, ktoré su k dispozicii na dieli
zvolenom na pripojenie (nohy alebo priruba).

Kotviace skrutky sa dotahuju az po dosiahnuti kontaktu medzi podstavou prevodovky
a zakladnou alebo medzi spojovacimi prirubami.

Po dotiahnuti upeviovacich skrutiek znovu skontrolujte stiosost hriadelov, a v pripade potreby
ich vyrovnajte, a to ja po niekolkych drfioch prevadzkovania.

Ak sa prevodovka dodava naplnend mazivom, najdite slepu skrutku, pouzivanu pre Ucely
prepravy, obvykle ¢ervenej farby, a nahradte ju odvzdusSriovacim ventilom, ktory sa dodava v
prisluSenstve stroja.

Zaskrutkujte upeviiovacie skrutky a skontrolujte sprdvnost momentového dotiahnutia servisnych
skrutiek podla Udajov uvedenych v tabulke (AO).

12
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Dotahovacie momenty upeviiovacich
skrutiek [Nm]

Priemer +5% /-10%
skrutiek Trieda odolnosti
8.8 10.9
M4 3 3.8
M5 5.9 8.0
M6 10.3 13.0
M8 25.5 32
M10 50 64
M12 87.3 110
M14 138.3 180
M16 210.9 275
M18 306 390
M20 432 540
M22 592 720
M24 744 930
M27 1100 1400
M30 1500 1850
Zavit , . Dotahovaci
Odvzdus.ventil Stlpanie moment [Nm]
1/8" 28 5
1/4" 19 7
3/8" 19 7
1/2" 14 14
3/4" 14 14
1" 11 25

BONFIGLIOLI
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5.1.2 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE VALCOVYM HRIADE LOM

Pri montazi vonkajSich ¢asti nepouzivajte kladiva ani iné naradie, aby sa nepo$ kodili
hriadele alebo uloZenie prevodovky. Postupujte pod Fa nasledujlucej schémy, pri éom je
vhodné vstupne nahria t éast’, ktora sa bude zaklies fovat. DalSie podrobnosti na jdete
v odstavci 5.3.

i

Skrutka (1) prstenec (2), uvedené na obrazku, nie su suéastou vybavenia.
Aby sa zminimalizovali sily, pdsobiace na uloZenie hriadefov pri montazi prevodovych organov,
vybavenych asymetrickou hlavou, odpori¢ame postup podla dole uvedenej schémy (A):

[~

5.1.3 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE POMALYM DUTYM HRIADE LOM

Skér, nez nainstalujete prevodovku cez jej pomaly hriadel, vykonajte nasledujice operacie:

1. Pomocou benzinu odstradite z dutého hriadela a z hriadela stroja pripadny pripravok, chraniaci
proti korézii.

A Je potrebné dbsledne zabrani t' akémuko Pvek kontaktu benzinu s tesniacimi

krazkami hriade Fa.
2. Kontrola dutého hriadela a hriadela stroja, pri ktorej sa overi, ¢i nie si poSkodené ulozenia

alebo hrany.

by sa zjednodusila montaZ redukénych prevodoviek vybavenych dutym hriadelom na valcovom
hriadeli riadeného stroja, odporaéa sa postup podla nasledujicej schémy. Tiez je potrebné
preStudovat si prilohu 3 tejto priucky, pretoZe sa tyka realizacie zakaznického hriadela.

14
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Stahovacia skrutka (1) a prestenec (2) nie s st¢astou vybavenia.
Zaistite duty hriadefl v osi hriadela stroja. Zabezpedte vhodné zariadenia na osové upevnenie dutého
hriadela k hriadelu stroja, ktoré zabrani jeho nahodnému uvofneniu.

5.1.4 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE KLIESNIACIM SPOJOM

Redukéné prevodovky série A a F m6zu byt vybavené kliesniacim zariadenim na upevnenie pomalého
dutého hriadela na hnany hriadel. Pri montazi redukénej prevodovky tohto typu pouzite nasledujici
postup:

1. Postupne, za radom odskrutkujte poistné skrutky a nakoniec odmontujte celé kliesniaci spoj.
2. Dokladne vycistite kontaktné plochy spojenia pomalého hriadela prevodovky a hriadela
pohananého stroja.

znizit’ koeficient trenia v oblasti kontaktu a nepriaznivo ovplyvni t’ funk énos t’ kliesniaceho

2 NepouZivajte dvojsiran molybdénu alebo iné druhy tukov, ktoré by mohli vy Znamne
spoja.

3. Redukénu prevodovku nainstalujte na stroj tak, Ze napojite jej pomaly hriadel na hnany hriadel.

4. Namontujte kliesniaci spoj na hriadel prevodovky.

5. Postupne, v poradi po kruznici, dotiahnite vSetky skrutky kliesniaceho spoja pomocou
momentového klfi¢a. Obvykle je potrebné zopakovat tito operaciu niekolkokrat, kym sa
dosiahne dotahovacia sila M,, uvedena v nasledujucej tabulke:

HDP 60 HDP 70 HDP 80 HDP 90

Mt [Nm] 35 35 69 127

Spravne, predpisané upevnenie kliesniaceho spoja zaistuje osové upevnenie prevodu bez
vonkajSieho naméahania.

A Pri vonkajSom osovom namahani, vibraciach, problémoch s bezpe ¢énostou,
poziadavkach na zvySenu spo [Fahlivos t’ alebo v pripade nevyhodnych montaznych poléh (napr.
V5, pomaly hriade F oto éeny smerom dole), je nutné pou zit vhodné prostriedky, ktorymi sa
hriade I osovo upevni a ktoré zabrania jeho ndhodnému uvo  Ineniu.

Kliesniaca spojka sa nesmie rozobrat ani namazat prv, nez sa znova hamontuje. Kliesniacu platriu je
potrebné odmontovat’ a vycistit iba v pripade jej znecistenia.

A V pripade ¢istenia alebo udr zbarskych prac sa mézu maza ¢t len klzné plochy kliesniacej
spojky, a to tuhym mazivom s koeficientom trenia M = 0.04, typu Kliber Molykombin UMFT 1
(alebo obdobn vy prostriedok, ktor y ma rovnak é charakteristiky a dlhodobo si ich uchov  ava).

BONFIGLIOLI
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A Nikdy neuv adzajte prevodovku do chodu bez ochrann  ého krytu kliesniacej spojky.

5.1.5 UKOTVENIE TORZNEHO RAMENA

U vykyvného prevedenia sa prevodovka, na poziadanie, méze dodat s torznym ramenom.

Toto zariadenie, vyrobené z ocele zvaranej elektrickym oblikom a vybavené antivibratnym puzdrom,
zarucuje najvySSiu funkénu kvalitu celku, pretoze je vyprojektované a nadimenzované Specialne za
tymto ucelom.

A Dékladne vy ¢istite a odmastite kontaktné plochy medzi prirubou prevodovky a pri rubou
pohananého stroja. Zavisi od toho bezpe ¢€nost prenosu krdtiaceho momentu. Rozpis tadla a
Spinavé handry nie st vhodné na pouZzitie pri odmas  tovani.

A Nepouzivajte dvojsiran molybdénu alebo iné druhy tukov, ktoré by mohli vy Znamne
znizit’ koeficient trenia v oblasti kontaktu a nepriaznivo ovplyvni t’ funk énos t’ spoja.

A Postupne, po diagonéale, do tahujte skrutky s maximalnym kratiacim momentom, ktor y
je uvedeny v tabu ke, pri éom pouzite momentovy k T'G¢.

P . Skrutka MaticaUNI Dotahovaci
Zavitovanie UNI 5737 5588 moment
HDP 60 M18 cl. 10.9 cl. 10 435 Nm
HDP 70 M18 cl. 10.9 cl. 10 435 Nm
HDP 80 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
HDP 90 M20 cl. 10.9 cl. 10 615 Nm
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5.1.7 PREVODOVKA VYBAVENA UPEV NOVACOU PRIRUBOU

Na poZiadanie mozno dodat prevodovku s upeviovacou prirubou.

A Dokladne vy ¢istite a odmastite kontaktné plochy medzi prirubou prevodovky a pri rubou
pohananého stroja. Vo ve Fkej miere od toho zavisi bezpe ¢€nost’ prenosu kru tiaceho momentu.
Rozpus t'adla a Spinavé handry nie si vhodné na pouZitie pri odmas tovani.

A NepouZivajte dvojsiran molybdénu alebo iné druhy tukov, ktoré by mohli vy Znamne
znizit' koeficient trenia v oblasti kontaktu a nepriaznivo ovplyvni t’ funk énos t’ spoja.

A Postupne, po diagondle, do tahujte skrutky s maximélnym kratiacim momentom, ktor y
je uvedeny v tabu ke, pri éom pouzite momentovy k T'G¢.

Zavitovanie UNI 5737 Dotahovaci
Skrutka Skrutka UNI'5588 moment
HDP 60 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 70 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 80 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm
HDP 90 M16 cl. 10.9 cl. 10 314 Nm

5.2 INSTALACIA ELEKTRICKEHO MOTORA S NORMALIZOVANOU PRIRUBOU IEC

Okrem uz uvedenych upozorneni sa pri inStalacii elektrického motora s normalizaciou IEC 72-1 musi
reSpertovat nasledujlice zasady:

e Pri montaZi sa nesnazte o pripojenie nasilu a nepouZivajte pri tom nevhodné naradie. Snazte
sa neposkodit rovné a/lebo cylindrické kontaktné plochy spojky.

e Nevystavujte axialnemu a/lebo radialnemu namahaniu rotacné Casti spojok.

e Na zjednoduSenie montéze pouzite lubrifikacnl pastu na baze syntetického oleja typu
Kluberpaste 46 MR 401 alebo podobnu, s rovnakymi vlastnostami a rozsahom pouZitia.

e Dotiahnite v3etky upevnovacie skrutky spojenia motor - prevodovka predpisanym momentom.
Dotahovacie momenty s uvedené v tabulke (A0).

A Ak sa redukéné prevodovka montuje na zariadenia, ktoré si mimoriadne nebezpecné, je
nutné zaistit potrebné bezpeénostné prostriedky, ako napriklad ovinutie, poistné retaze, istiace
systémy a pod.

BONFIGLIOLI
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5.3 MONTAZ SPOJOVACICH PRVKOV

Pri inStalacii jednotlivych dielov postupujte s maximalnou opatrnostou, aby nedoSlo k poSkodeniu
prevodovky alebo niektorej jej ¢asti, ako su tesniace krazky, kontaktné plochy alebo vnatorné organy,
ako ozubené prevody &i loZiska.

Aby bola montaz vykonana spravne, je potrebné zaisti £ moznos t’ pouzitia vhodnych zdvihaci ch
zariaden i.

>

Pri montédZi vonkajSich  éasti prevodov nepouzivajte kladivi ani iné naradie, podobne
nevhodné, aby sa neposkodili hriadele alebo ulozenie prevodovky.

Spojovacie ¢asti odpori¢ame montovat po zahriati, pri¢om je potrebné:

Chréani t’ sa pred horacimi  €ast’ami; hrozi nebezpe €enstvo popélenial

> B

Chrani t' tesniace krizky pred poskodenim a prehriatim, a to aj nahodnym, aby nedo$ lo
k nepriaznivému ovplyvneniu ich funk  €nosti (pouzivajte tepelny § tit na ochranu pred salani m

—
D
=3
I: =

Spojovacie prvky alebo ¢asti prevodov nesmu prenasa t vonkajSie nama hanie na
hriadele, ak sa s nimi neratalo pri vybere prevodovky.

Ak sa Cast, ktora sa upeviuje na hriadel, nezaisti axialne, je potrebné pouZzit' istiace prvky, ktoré
zabrania posunu tejto ¢asti pozdlz osi hriadela.

5.4 KOLAUDACIA REDUK CNEJ PREVODOVKY A UVEDENIE DO CHODU

Reduké&né prevodovka sa predbezne kolauduje vo vyrobnom podniku.
Pred uvedenim do chodu skontrolujte:

e Ci stroj, na ktorom je nainStalovana redukéna prevodovka, vyhovuje poZiadavkam Smernice o
strojoch 98/37/CE a inym, pripadne ¢i zodpoveda platnym, Specificky aplikovatelnym normam.

e ¢i montadzna poloha redukénej prevodovky je spravna a €i zodpoveda polohe uvedenej na
identifikaénom Stitku

e Spobsobilost a spravne fungovanie elektrickych napajacich a riadiacich rozvodov v sulade s
normou EN 60204-1, a uzemnenie v stlade s normou EN 50014

e Ci napdjacie napatie zodpoveda predpisanej hodnote a ¢i odchylka od nominalnej hodnoty
neprekracuje +/- 5%

e Ci vySka hladiny oleja zodpoveda poZadovanej hodnote a &i nie su straty maziva na uzéaveroch
alebo tesneniach

e Ci nedochadza k nadmernym vibraciam alebo hluku.

Pred prvym uvedenim do prevadzky Vam odporia¢ame, aby ste si pozorne presStudovali tato prirucku.
Aby prevodovka spravne fungovala, je nevyhnutné dbésledne dodrziavat pokyny tykajlce sa
spravneho skladovania, pouZivania a Udrzby, ktoré su v priru¢ke uvedené.

Bezpodmienecne skontrolujte, ¢i po zmontovani Casti a pridavnych komponentov, ktoré boli pre
potreby prepravy odmontované, bola prevodovka a prisluSenstvo, ktoré si to vyzaduje, naplnené
olejom do poZadovanej vysky hladiny.

V pripade volitelného prisluSenstva je tieZ potrebné overit, &i boli prevedené vSetky Ukony predpisané
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pre ich spravny chod. Tieto pokyny sU uvedené v kapitolach, venovanych tomuto prislusenstvu. Pri
prvom uvedeni do chodu musi redukéna prevodovka pracovat naprazdno aspon 8 hodin. Ak sa
nezistia funkéné zavady, moZno postupne zvySovat zataZ a7 do dosiahnutia predpokladanych
pracovnych podmienok, a to po vhodne zvolena skaSobna dobu, pocas ktorej bude praca prevodovky
stéle pod kontrolou.

Ak sa vyskytne narast teploty oproti normalu, atento narast nezodpoveda zvySeniu aplikovanej
zataze, zvysSeniu rychlosti otaania, zvySeniu teploty okolia alebo lubovolnému inému faktoru, je nutné
ihned zastavit' prevodovku a zistit' pri¢iny anomalie.

Inak sa uvaZuje v pripade pouZzitia prevodovky v prostredi s vysokou teplotou a/lebo v blizkosti
tepelnych zdrojov. V tychto pripadoch, ktoré sa v zasade prediskutuji pri zostavovani zmluvy, je
potrebné obrétit sa na obchodny servis spol. BONFIGLIOLI, najmé pokial ide o vyber mazacich hmét,
ktoré sa budu pouzivat.

Ak zostane prevodovka po nainstalovani alebo zabehu v dlhSom ¢asovom obdobi mimo prevadzku,
musi sa uviest do chodu aspon raz mesacne, naprdzdno alebo so zatazenim. Ak to nie je mozné,
musite prevodovku chranit pred koréziou pomocou vhodného inhibitora alebo tak, ze ju Uplne naplnite
Cerstvym olejom, ktory obvykle pouZivate pri jej prevadzkovani.

5.5 POUZITIE ZARIADENIA

Pred uvedenim redukénej prevodovky do chodu je nutné overit, Ci zariadenie, na ktoré je tato
prevodovka nainStalovana, je v sulade so vSetkymi platnymi predpismi, a predovSetkym tymi, ktoré sa
tykaju zdravia a bezpecénosti pri praci.

Redukénu prevodovku nemozno pouzivat v tychto podmienkach a prostredi:

A e V prostredi naplnenom korozivnymi alebo agresivnymi vyparmi, dymom a prachom.
e V priamom kontakte s nebalenymi potravinarskymi vyrobkami.

Nebezpeény priestor a osoby vystavené riziku:

Nebezpeénym priestorom redukénej prevodovky je miesto, v ktorom hriadel volne vyc¢nieva z
prevodovky. Osoby, ktoré sa v tomto priestore pohybuijl, su vystavené riziku Grazu pri priamom
kontakte s mechanickymi ¢astami (rozdrvenie, utrhnutie, vlecenie).

Najma pocas automatického pracovného rezimu, ked je tento priestor volne pristupny, je
povinné chranit hriadel vhodnym krytom.

BONFIGLIOLI
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6 UDRZBA
6.1 ZAKLADNE INFORMACIE

Operacie udrzby/vymeny musia by t vykonavané kvalifikovanymi Gdr  Zbarmi, v st lade s
platnymi predpismi, tykajicimi sa bezpe ¢€nosti pri praci a problematik su visiacich s
ochranou zivotného prostredia, Specifickych pre inStalacie.

Obchodny servis spol. BONFIGLIOLI RIDUTTORI je Vam vZzdy k dispozicii.

Povinnosti pracovnikov, poverenych touto pracou, pred vykonanim akéhoko Pvek
zasahu:

e vypnut pohon prevodovky tak, Ze sa umiestni do polohy ,mimo prevadzky*
e zaistit sa pred akoukolvek moznostou nahodnej aktivacie pohonu, a rozhodne zabranit
A akémukolvek pohybu organov prevodovky (pohyby vytvarané zavesenymi telesami

a podobne), vhodne oznadit pracovny priestor a zabranit nepovolanym pristup
k zariadeniam, ktoré by v pripade ich aktivacie mohli sp6sobit Skody a ohrozit ludské
zdravie.

e aktivovat vSetky potrebné bezpecnostné opatrenia pre ochranu Zivotného prostredia
(napr. odplyrfiovanie alebo odstranenie usadnutého prachu a podobne).

Pri adrzbe prevodovky dodrziavajte nasledujice pokyny:

e Vykonajte vymenu nadmerne opotrebovanych suacasti, s vyluénym pouZitim originalnych
nahradnych dielov.

e PouZivajte oleje a tuky odporucané vyrobcom.

e Pri kazdom zasahu do prevodovky vzdy vymente hermetické tesnenie za nové originalne
tesnenie.

e Ak je potrebné vymenit lozisko, odporu¢a sa vymenit zaroven aj dalSie loZisko loziskového
telesa daného hriadela.

e Po kazdom zasahu Udrzby sa odpora¢a vymenit mazaci olej.

Nezahadzujte vo Pne v prostredi zne ¢&istujuce kvapaliny, opotrebené sUcasti a zvys ky
pochadzajuce z udrzby. Zlikvidujte ich v stlade so zakonmi platnymi pre tato oblas t.

VSetky uvedené opatrenia napomahaji zabezpedit funkénost prevodovky a predpisani bezpeénostni
Uroven. Vyrobca neponesie zodpovednost za Skody spdsobené osobam alebo poSkodenie sucasti, ak
budu pouZité iné nez origindlne nahradné diely a za Skody spdsobené néasledkom mimoriadnych
zasahov udrzby, ktoré by mohli ovplyvnit splnenie bezpeénostnych poziadaviek, v pripade, ak tieto
zmeny boli vykonané bez suhlasu vyrobcu.

@ BONFIGLIOLI
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6.2 PLANOVANA UDRZBA

predpisanej vyrobcom. Doékladne vykonand Udrzba zabezpe  ¢&i dosiahnutie lepSi ch

f UdrZujte prevodovku v stave maximélnej U  €innosti, vykondvanim pldnovanej adrz by
vlastnosti, dihSej Zivotnosti a udrZzovanie stalej Urovne bezpe €énostnych poZiadaviek.

Zoznam kontrolnych ukonov, ktoré sa musia vykona  t'
Odporucame Vam, aby ste si zaviedli protokol inSpekénych kontrol. UmoZniuje to velmi jednoduchym a
rychlym spdsobom zistit pripadné zmeny jednotlivych kontrolovanych parametrov.

A Casy, uvedené vtabu Fke, vznaénej miere zavisia od pracovny ch podmienok
prevodovky a platia, ak sa pri prevadzke nevyskytnu Ziadne problémy.

Kontrolovany parameter

Kontrolny interval

prva vymena oleja po uvedeni do prevadzky 300 h
nasledujdce vymeny oleja vid' tabulku
teplota oleja 24 h
teplota lozisk 24 h

tlak oleja 24 h
hluk, vibréacie 24 h
dotiahnutie kotviacich skrutiek 170h ... 720 h
vonkajsi stav prevodovky (Spina, olejovy povlak) 170h ... 720 h
vytekanie oleja, nepriepustnost a vnatorné tesnenia 720 h
hladina oleja 720 h
ukazovatel znecistenia olejového filtra 2200 h
odvzduSnovaci filter 2200 h
stav oleja v Drywell 4000 h
stav polymérovych puzdier na torznom ramene 3000 h

(starnutie/popraskanie)

stav oleja v prevodovke (pritomnost pripadnych necist6t, najma

2000 h ... 9000 h
vody)

9000 h ... 18000 h
9000 h ... 18000 h
9000 h ... 18000 h

vnutorny stav, praca prevodovky a systému obehu oleja

Cistota v chladiacej Spirale, pritomnost pripadnych usadenin

vyrovnanie hriadelov prevodovky s hriadefmi pripojenych strojov

stav hran ozubenia pri kazdej vymene oleja

praca systému obehu oleja a kontrolnych zariadeni pri kazdej vymene oleja

Cistota ventilatora, krytu ventilatora a kostry prevodovky pri kazdej vymene oleja

V zavislosti od tepldt, ktoré mazivo dosahuje, bude potrebnd jeho vymena orienta ¢éne po
uplynuti intervalov uvedenych v naslednej tabu ke:

BONFIGLIOLI
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interval mazania [h]
Teplota oleja
t [°C] Synteticky | Mineralny
olej olej
t< 65 25000 8000
65 < t<80 15000 4000
80 <t< 95 12500 2000

6.3 MAZIVA

Pred uvedenim prevodovky do ¢innosti skontrolujte hladinu mazacieho oleja. Tuto operaciu je
potrebné vykonat s prevodovkou nach&dzajicou sa v montaznej polohe, v ktorej bude skutoCne
nainStalovana. V pripade potreby naplite alebo doplfite mazivo, priom pouZivajte ako vztazny bod
stred uzaveru, sltziaceho na kontrolu hladiny, ktory mdze byt priesvitny alebo prepadovy.

Aplikované mazivo musi byt nové a nekontaminované. Aplikuje sa cez plniace hrdlo alebo cez
kontrolny uzaver pomocou plniaceho filtra s filtracnym stupfiom 25 um. Postupujte opatrne, aby sa
tesnenie pri nasadzovani neposkodilo a aby tesniaca latka, ktor( nanesiete, zaistila nepriepustnost.

A Vyska hladiny oleja nesmie nikdy klesnd  t' pod maximalnu pripustni hodnotu a musi  sa
pravidelne kontrolova t, ked’ prevodovka nie je v €innosti. V zdy chv ifu po €kajte, k ym vychladne.

NemieSajte spolu oleje réznych zna ¢€iek alebo vlastnosti a skontrolujte,  &i sa pouzity olej
vyzna éuje vysokymi protipenovymi vlastnos  tami a EP.

V pripade prevodoviek vybavenych tlakovym mazanim sa musi naplnit aj olejovy okruh. Vtedy je
potrebné uviest zariadenie na kratky ¢as do chodu a skontrolovat hladinu oleja.

Ak nie je k dispozicii ten isty druh maziva, aplne vyprazdnite prevodovku od oleja a pred jej opatovnym
naplnenim ju vyplachnutie zvnitra fahkym rozpustadiom.

22
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6.4 VYMENA OLEJA

Casové intervaly vymeny maziva st uvedené v odstavci venovanom tdrzbe.

1. Umiestnite pod vypustaci uzaver nadobu s dostato¢nou kapacitou.
2. Odskrutkujte napustaci i vypustaci uzaver a nechajte vytiect ole;.

ﬁ Kvoli FahSiemu te €eniu je lepSie vypus tat olej, ke d je teply.

Chrani t' sa pred hordcimi si ¢iastkami; hrozi nebezpe ¢enstvo popalenia!

3. Pockajte niekolko minat, kym vSetok olej nevyte€ie, a po vymeneni prisluSného tesnenia

a dokladnom vycisteni magnetu, ktorym je vybaveny uzaver vypustného hrdla, tento
uzaver opat’ naskrutkujte na miesto.

4. Prevodovku napliite novym olejom az po jej umiestneni do definitivnej polohy. Hladina oleja

musi byt vo vySke stredu uzaveru sliziaceho na kontrolu hladiny.

5. Uzaver zaskrutkujte spat az po vymene prislusného tesnenia.

Prevodovka méze by t dodana s napl nou maziva alebo bez nej, v stlade so Specificky  mi
poZiadavkami zékaznika. Upozor nujeme vSak na to, Ze uvedené mnoZz stvo je len
orienta €né, a je potrebné riadi t' sa dosiahnutim hladiny odpovedaju cej strednej ryske na

uzavere sliZziacom na kontrolu hladiny, ktory je umiestneny v sllade s montaz nou
polohou, zadanou vo faze objednavky. Je potrebné vzia  t do Gvahy, Ze ak je olej horu ci,
mé&ze o nie €o prekro €it’ tato hodnotu.

Maziv4, rozpustadla a Cistiace prostriedky su produkty toxické/zdraviu Skodlivé:

e Vv pripade priameho styku s pokoZkou mdZu vyvolavat jej podrazdenie
e pri inhal4cii m6Zu spdsobit vaZne otravenie

A e pri poziti mézu spOsobit smrt.

Manipulujte s nimi opatrne a pouzivajte vhodné prostriedky osobnej ochrany. Nezahadzujte ich
volne v prostredi a zabezpecte ich likvidaciu v zhode s platnymi zadkonnymi nariadeniami.

V pripade vytekania maziva je potrebné prijat patricné opatrenia pre ich likvidaciu v sulade
s platnymi predpismi.

V pripade zistenia Uniku je pred doplnenim maziva na poZadované mnoZ stvo

a naslednym uvedenim prevodovky do ¢innosti, potrebné jednozna ¢€ne zistit' pri€inu
poruchy.

¢\ BONFIGLIOLI
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6.6 ODPORUCANE / MOZNE DRUHY OLEJOV

HDP
60...90

Tivela S 220
@ Tivela S 320

Tivela S 460
Cassida Fluid WG 320 F
Telium VSF 220

Telium VSF 320

Spartan EP 220
Spartan EP 320
Klubersynth GH 6 220
lone Kltibersynth GH 6 320
Klubersynth UH1 6-460 F
Glygoyle HE 320
Glygoyle HE 460
Mobilgear SHC XMP 220
Mobil Mobilgear SHC XMP 320
Mobil SHC 630
Mobil SHC 632
DTE FM 460 B
Alphasyn PG 220
Alphasyn PG 320
Carter SY 220
@ Carter SY 320
i Carter SY 460
Degol GS 220

Degol GS 320
an

&Castrol

Degol PAS 220
Synlube CLP 220
TEXACO Synlube CLP 320

m Renoling PG 220
FUCHS] -
Renoling PG 320

Odporucané pouZzitie
MoZné pouZitie

F = Na potravinarske ucely
A Prevadzkova hodnota viskozity je uvedena v samostatnom obchodnom katalégu.

6.7 KONTROLA STAVU U CINNOSTI

Vydistite povrch prevodovky a motora odstranenim pripadného prachu nahromadeného na ich

plastoch

e Skontrolujte, i pri stalej zataZi nedochddza k zmenadm v intenzite hlu¢nosti. Vibracie alebo
nadmerna hluénost mézu byt doésledkom opotrebenia ozubenych prevodov alebo poruchy
loZiska.

e Skontrolujte prikon a napatie ich porovnanim s menovitymi hodnotami uvedenymi na Stitku
motora.

e Skontrolujte skrutkové spoje ¢i nie st opotrebované, deformované alebo skorodované a zaistite

ich dotiahnutie bez prekrocenia predpisanych hodnét dotahovacich momentov.

BONFIGLIOLI
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6.8 CISTENIE

Vydcistite prevodovku od prachu a pripadnych zvySkov, pochédzajucich z vyrobného procesu.
Nepouzivajte rozpustadla alebo iné produkty nekompatibilné s vyrobnymi materialmi, a nesmerujte na
prevodovku prudy vody pod vysokym tlakom.

6.9 POVRCHOVE NATERY

Vo vyrobnom zavode sa na liatinovy zmagnetizovany plast nanasa teplom vytvrdzujaci prasok,
pripraveny z polyesterovych Zivic. Nasledne je nahriaty v peci za G¢elom jeho spevnenia.

Ak je potrebné, aby bola prevodovka striekana, vopred chra nte identifika ény Stitok a
tesniace kruzky, aby neprisli do styku s rozps  t'adlom.

ﬁ BONFIGLIOLI
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7 NAINSTALOVANE PRVKY

7.1 POMOCNE TEPELNE ZARIADENIA
7.1.1 VENTILACIA S NUTENYM OBEHOM

Jeden ventilator je namontovany na rychly hriadel prevodovky a je vybaveny ochrannym krytom, ktory
ho chrani pred ndhodnym dotykom.

A Nikdy neuvadzajte prevodovku do chodu bez ochranného krytu. Po kazdom zasahu
najprv uvedte ochranné zariadenia do pévodného stavu, az potom mozno spustit prevodovku.

Prv nez pristapite k vykonaniu akejkolvek Gdrzby alebo k Cisteniu zariadenia, uvedte do ¢innosti
vSetky bezpecnostné zariadenia, ktoré zabrania ndhodnému spusteniu prevodovky.

Ventilator nasava vzduch cez mriezku v ochrannom kryte a odvadza ho na kostru prevodovky. Tymto
spbsobom sa odvadza teplo, ktorého mnoZzstvo je Umerné rychlosti otacania.

A Uginnost natenej ventilacie vyznamne kleséa pri riadiacej rychlosti pod n,=900 min'l. V takom
pripade sa pre zvySenie tepelného vykonu prevodovky odporica pouzit iné pomocné tepelné
zariadenia.

CHERHAEARAERERARRE"
‘BEONONoERaORan

& Pri inStalovani prevodovky s ventilatorom nUteného chladenia je potrebné zaisti t
dostato €éne velky a vhodny priestor pre cirkulaciu chladiaceho vzduchu.

A Uginnost’ chladenia sa rapidne znizuje 3pinou, ktora sa usadzuje na lopatkach ventilatora a
ktora upchava mriezku ochranného krytu. Zabezpecte pravidelné Cistenie podla pokynov uvedenych
v odstavci venovanom ,Planovanej udrzbe*.

7.1.2 CHLADIACI HAD

Chladiaci had (alebo S$pirala), ktory je su€astou chladiaceho okruhu a za ktorého realizaciu je
zodpovedny uzivatel, sa inStaluje do vnutra krytu prevodovky a za normalnych okolnosti nie je
vyberatelny. )

Aby bol zaisteny optimalny vykon, napajaci obvod musi splnat nasledujice kritéria:

e max. tlak 8 bar
e min. prietok 5 I/min
e max. teplota 20

Voda mdZe cirkulovat oboma smermi, bez rozdielov.

Ak by bola chladiaca voda velmi tvrda, odporuca sa previest odvapnenie.

Z dbvodu energetickej uspory je vhodné vybavit' zariadenie termostatickym ventilom, ktory napusta
vodu jedine ak sa teplota oleja blizi k hodnote 40°C.Za mrazu alebo dlhych obdobi mimo prevadzku je
potrebné vypustit chladiacu vodu z obvodu a pripadne odstranit' jej zbytky prefiknutim stlacéenym

BONFIGLIOLI
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vzduchom. Takto sa zabrani moznému poskodeniu zariadenia.

A Prv, neZ uvediete prevodovku do chodu, si overte, €i su zapojené vSetky pripojky.

Okrem toho sa odporuca pravidelne kontrolovat prietokovy prierez, aby sa zistilo, ¢i nedoslo k
upchatiu potrubia usadeninami alebo necistotami, ktoré by nepriaznivo ovplyvnili U¢innost tohto
tepelného zariadenia: v pripade potreby vycistite okruh. Na Cistenie pouzite chemické pripravky,
ktorych vhodnost pre Cistenie materidlu hada si overite v Specializovanej firme.

Pri praci s nebezpe énymi chemickymi detergentmi sa odpori  €a postupova t’ nanajv ys
opatrne a zaisti t'ich likvidaciu v sulade s platnymi predpismi.
Casovy interval kontroly stavu hada a pripadnej Udrzby zavisi od vlastnosti pouzitej chladiacej vody
(vid odstavec o udrzbe).
Pripadnt vadu chladiaceho hada moZno zistit sledovanim stavu mazacieho oleja v prevodovke,
pretoze pritomnost vody spdsobuje zvySenu tvorbu peny v oleji.

7.1.3 ODPOR VSTUPNEHO OHREVU

Pri velmi nizkych teplotach prostredia, ktoré spdsobuju nérast viskozity oleja a spomaluji jeho tok,
napriklad v tychto podmienkach:

e praca pri teplotach pod 0°C

e uvedenie do cinnosti prevodoviek s mazanim brodenim a rozstrekom, ak minimélna teplota
prostredia nedosahuje aspor 10°C viac nez je bod tekutosti oleja.

e uvedenie do Cinnosti prevodoviek s tlakovym mazanim, ked je viskozita oleja vySSia neZz 1800
¢St (v zavislosti od pouzitého maziva sa tato hodnota dosahuje pri teplotach od 10°C do 20°C)

Aby sa takejto situacii prediSlo, prevodovku moZno vybavit elektrickym odporom a termostatom
minimalnej teploty.

A Elektricky odpor sa vkladé priamo do krytu, pod hladinu oleja.

Predtym, nez ho vyberiete, je potrebné vylia t z prevodovky mazivo.

Ak jeden odpor nebude stadit na zohriatie oleja na minimalnu pozadovanu teplotu alebo ak si Zelate
dosiahnut’ poZadovanu teplotu rychlejSie, spojte sa s Technickym servisom spol. Bonfiglioli.

Termostat je nastaveny na teplotu 25 +5°C. Elektricky obvod, pripojeny na termostat, musi byt
nastaveny tak, aby sa pri dosiahnuti tejto teploty ohrievaci odpor vypol.

& VSetky elektrické zapojenia prevedie uzivatel, a to pred uvedenim prevodovky do ¢innosti.

& V Case, ked prevodovka nepracuje, musi byt odpor vypnuty. Zapina sa pred spustenim
prevodovky a musi byt Uplne ponoreny v oleji. Je v ¢innosti len po dobu, nevyhnutni na dosiahnutie
minimalnej poZzadovanej teploty.

Pouzitie odporu nad uvedené hodnoty by mohlo viest k zuholnateniu olejovych &astic a tym k
poskodeniu jeho vlastnosti. Vytvarali by sa rezidua Skodlivé pre prevodovku a jej komponenty.

Ak u tlakového mazania dbjde k zamrznutiu €asti obvodu, ako napriklad spojovacieho potrubia,
¢erpadla a podobne, musia sa vyhrievat aj tieto ¢asti, aby sa zaistil spravny obeh maziva.
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7.2 SYSTEM MAZANIA
7.2.1 ZAKLADNE INFORMACIE

U vnutornych Casti prevodovky sa v zdsade pouZiva zmieSany spdsob mazania: brodenim v olejovom
kupeli a rozstrekom oleja. U takychto prevedeni sa niektoré loziska mézu mazat tukom a mézu byt
vybavené zaistovacim kriZkom Nilos. Na poZiadanie mozno dodat systém tlakového mazania.

7.2.2 MAZANIE ROZSTREKOM OLEJA

V prevodovkach s rozstrekovym mazanim ota¢anie ozubenych prevodov zaistuje distriblciu maziva na
ozubenie a loZiska aj v miestach, ktoré sa nachadzaju nad hladinou oleja.

Aby bolo mazanie u¢inné, olej musi byt dostatoéné tekuty, ¢ize jeho viskozita musi byt taka, aby volne
tiekol, pricom si musi zachovat schopnost zniest vysoké zatazenie ozubenych prevodov. Mimoriadnu
pozornost je potrebné venovat nasledujucim podmienkam:

e uvedenie prevodoviek do chodu pri teplote prostredia nizSej nez 0°C alebo vy3Sej nez

90°C
A e uvedenie do chodu v situécii, ked minimalna teplota prostredia nedosahuje aspon 10°C
v miestach, ktorymi preteka olej

7.2.3 TLAKOVE MAZANIE

V pripade tlakového mazania ozubenych prevodov a/lebo loZisk je prevodovka vybavena objemovym
¢erpadlom. Olejové ¢erpadlo mozno upevnit na rychly hriadel alebo namontovat na stroj a napojit na
elektricky motor, napajany nezavisle od prevodovky; to znamend, Ze dCerpadlo sa vyznacuje
konstantnym prietokom.

U tlakového mazania je potrebné, zvlast pocas spuStania zariadenia, venovat pozornost

maximalnej pripustnej hodnote viskozity (1800 cSt). V zavislosti od pouzitého typu mazania sa tato
hodnota dosiahne orientacne pri teplote prostredia od 10°C do 20°C. Pri nesplneni tejto podmienky je
potrebné olej zohriat.
Pokial je to mozné, je vhodné uviest systém mazania do chodu skér, nez sa zapne prevodovka. Je
velmi ddlezité, aby sa pracovalo pri miernych rychlostiach a pracovnych zataZeniach, kym teplota
oleja nedosiahne 20°C. Zariadenie mozno vybavit réznymi prvkami, ktoré zaistia jeho spravne
fungovanie a monitoruju hodnoty hlavnych pracovnych parametrov. Prisludné informéacie najdete
v odstavcoch, venovanych danej problematike.

7.2.4 TLAKOVE MAZANIE S CERPADLOM

Zariadenie sa sklada z ¢erpadla, upevneného priamo na rychlom hriadeli prevodovky, z hrubozrnného
filtra, ukazovatela prietoku a prislusnych spojovacich potrubi.

A Pravidelne sledujte prietok prostrednictvom ukazovatela. Pokial olej systémom necirkuluje,
zastavte prevodovku a zistite pricinu zavady.

A Aby sa zaistil optimélny prisun maziva, je nutné udrzZiavat rychlost otd€ania na konStantnej
hodnote, ¢o najblizSej k hodnote, pre ktorl je ¢erpadlo uréené (vid obchodny katalég).
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7.2.5 TLAKOVE MAZANIE S MOTOROVYM CERPADLOM

7.3

Zariadenie sa sklada z motorového cCerpadla so samostatnym napajanim, hrubozrnného filtra,
snimacéa minimalneho tlaku a z prisluSnych spojovacich potrubi.
Aby sa zaistil optimélny prisun maziva, je nutné spravne zaistit privod energie pre elektricky motor.

VSetky elektrické zapojenia prevedie uzivatel, a to pred uvedenim prevodovky do ¢innosti.
Snima¢ minimalneho tlaku je vybaveny elektrickymi kontaktmi a signalizuje poruchu, ak tlak v
mazacom systéme klesne pod minimalnu pripustnd hodnotu (0,5 bar).

V pripade poruchového hlasenia zastavte prevodovku a zistite pricinu zavady.

Mazaci systém sa odporica uviest do chodu skér, nez sa spusti prevodovka.

ZARIADENIE BRANIACE SPATNEMU CHODU (ANTIRETRO)

Toto zariadenie sa dodava na objednavku. Zaistuje jednosmerny chod prevodovky aj predchadza
spatnému chodu v désledku zataZenia pomalého hriadela.

Moment, prendSany tymto zariadenim, mdéze by t’ v niektorych pripadoch limitujaci vo  €i
momentu prenaSanému prevodovkou. Podrobné informacie, tykaju ce sa tejto problematiky,
néjdete v obchodnom katalogu.

Aby nedoSlo k poSkodeniu zariadenia, braniaceho spatnému chodu alebo su stavy
ozubenych prevodov, je bezpodmiene ¢&ne nutné zabrani t chodu motora v smere, ktory je
zablokovany prevodom.

Pred uvedenim do cinnosti skontrolujte, ¢i sa pomaly hriadel otd¢a plynule bez prekdzok v
pozadovanom smere, bez nadmerného namahania.

& Otacanim klietky mozno zmenit smer zablokovania sustavy braniacej spatnému chodu. Ak by
ste si Zelali zmenit smer zablokovania, obratte sa na obchodny servis spol. BONFIGLIOLI
RIDUTTORI vo veci dalSieho postupu.

Zariadenie antiretro sa sklada z jedného volného kolesa a kontaktnych telies s odstredivym
odpojenim.

Pre spravne fungovanie zariadenia je potrebna riadiaca rychlost n, = 800 mint pri spusteni
prevodovky. V pripade nizSich rychlosti sa spojte s obchodnym servisom spol. Bonfiglioli.

Zariadenie je upevnené na konci rychleho hriadela, ktory je na opacnej strane, nez riadenie aje
pristupné zvonku, aby ho bolo mozné kontrolovat. Zostava antiretro je nhamontovana na prevodovku
prostrednictvom spojovacej priruby a maze sa spolu s redukénou prevodovkou.
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7.4 DRYWELL

A VSetky prace sa musia vykonava ¢t, ked' je prevodovka v k FPude. Elektricky motor mus i

byt zaisteny proti nahodnému uvedeniu do chodu (napriklad zamknutim hlavného vypina ¢a na
kFi¢é alebo odstranenim tavnych poistiek elektrického napajania). Z tohto dbévodu tie z
umiestnite na motor tabu FPku s upozornenim na prace, ktoré prave prebiehaji na reduk énej
prevodovke.

Do prisluSsnych maznic, ktoré sa nachadzaju na uzatvdracom klobuc¢iku pomalej osi, doplrite 40
gramov maziva vhodného na mazanie valivych lozisk, na priklad na baze litia. Pri mazani dodrZiavajte
Casoveé intervaly uvedené v tabulke Obsluha a Udrzba.

7.5 TESNENIA

Na objednavku si moZno vybrat z dvoch rozdielnych typov hermetickych tesneni:
Posuvné hermetické tesnenia:

e tesniace krizky (jednoduché alebo dvojité) s obsahom zmesi nitrilovej gumy
e tesniace kriZzky (jednoduché alebo dvojité) s obsahom zmesi Viton®

Neposuvné hermetické tesnenia:

e tesnenia labyrintového typu, ktoré nepodliehaji opotrebovaniu a nevyZaduju si udrzbu. Su
vhodné jedine pre montaznu polohu B3.

7.6 SNIMACE

Bimetalicky termostat
Na poZiadanie sa dodava bimetalicky termostat, prostrednictvom ktorého sa teplota oleja udrziava na
hodnote 90°C £ 5°C.

A Montaz a prislusné elektrické zapojenie tohto snimaca prevedie uzivatel.

Kontrola vy3ky hladiny oleja.
Na poZiadanie sa inStaluje infracerveny snimac pre dialkovu kontrolu bezpeénej hladiny oleja.

Pristroj pracuje v ¢ase, ked prevodovka nepracuje. Po¢as prace prevodovky je potrebné toto
zariadenie premostit’ (bypass). Pripojenie prevedie uZivatel.

7.7 DALSIE PRISLUSENSTVO

Specialne prislusenstvo, ktoré sa pripadne méZe nainstalovat na prevodovku, sa musi urgit pri
zostavovani zmluvy. Navody k tomuto prisluSenstvu dodavaju jednotlivi vyrobcovia, pretoze tieto
doplnkové zariadenia si méZu vyZadovat Speciélnu udrzbu a/lebo zvlastny typ mazania.
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8 VYMENA CASTI
8.1 ZAKLADNE INFORMACIE

e V pripade, ak by skiSanéa sucast a/alebo komponent neposkytovali dostato€nu zaruku
bezpecnosti a/alebo spolahlivosti z funk&ného hladiska, nevéhajte ich vymenit.
A e Nikdy nevykonavajte improvizované alebo nedostatocne pripravené opravy!
e Pouzitie inych nez originalnych nahradnych dielov méze okrem zruSenia zaruky
ovplyvnit spravnu ¢innost prevodovky.

8.2 DEMONTAZ PREVODOVKY S DUTYM POMALYM HRIADE I’OM

e Odmontujte prvky, ktorymi je prevodovka pripevnena pozdiz osi.

e Poistny kolik stroja mozno vytiahnut priamo na mieste pomocou prislusného hydraulického
zariadenia alebo pomocou zariadenia, zobrazeného na obrazku:

P

:)——I| nal
®

J ———

1 — Kolik stroja

2 — Duty hriadel

3 — Pero (nie je su¢astou dodavky)

4 — Ty¢€ so zavitmi (nie je sucastou dodavky)
5 — 4 skrutky (nie su su€astou dodavky)

6 — Prstenec (nie je suc¢astou dodavky)

7 — Torzn4 platiia (nie je su¢astou dodavky)

A Pri vyberani sa ria d'te najvy$§imi hodnotami, uvedenymi v tabu  Fke, pretoze v Z iadnom
pripade nesmie dbjs t'k narazu alebo vykriveniu.

Maximalna tla¢na sila
[N]
HDP 60 25000
HDP 70 25000
HDP 80 40000
HDP 90 59000
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8.3

8.4

DEMONTAZ PREVODOVKY S DUTYM POMALYM HRIADELZOM
VYBAVENYM KLIESNIACOU SPOJKOU

e Postupne, za radom odskrutkujte poistné skrutky a nakoniec odmontujte cely kliesniaci spoj.
e Pri demontazi poistného kolika stroja postupujte podla pokynov v odstavci 8.2.

VYRADENIE PREVODOVKY Z PREVADZKY

Tato operacia musi byt vykonana kvalifikovanym personalom za dodrzania zadkonov platnych v oblasti
bezpecnosti pri praci.
Nezahadzujte volne v prostredi odpad, ktory nie je biodegradovatelny, mazacie oleje a nezelezné
komponenty (gumu, PVC, Zivice, atd’.). Zlikvidujte ich v sulade so zakonmi platnymi v oblasti ochrany
Zivotného prostredia.
NepokuSajte sa o opatovné pouzitie stc¢asti alebo komponentov, ktoré sa na prvy pohfad mézu
Ajavit’ eSte ako neporuSené, ak boli nasledne po vykonani kontrol a overeni a/alebo vymen
Specializovanym personalom vyhlasené za uz nevyhovujlce.
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9 PORUCHY A SPOSOBY ICH ODSTRANENIA

Nasledne uvedené informacie maji za ulohu poméct pri identifikicii a oprave pripadnych porach a
nefunkénosti. V niektorych pripadoch by takéto poruchy mohli zavisiet od druhu strojného zariadenia,
na ktorom je prevodovka aplikovana, a preto jej priCinu a pripadny spésob odstranenia je potrebné
vyhladat v prislusnej technickej dokumentécii dodanej vyrobcom strojného zariadenia.

PORUCHA

PRICINA

SPOSOB ODSTRANENIA

Prili§ vysoka teplota v loziskach

Prili§ nizka hladina oleja

Doplrite olej na pozadovanu Groven
hladiny

PriliS stary olej

Vykonajte vymenu oleja

Chybné loziska

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prili$ vysoka prevadzkové teplota

Prili$ vysoké hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Prili§ stary olej

Vykonajte vymenu oleja

Pritomnost necistot v oleji

Vykonajte vymenu oleja

Poruchové zvuky pocas cinnosti

PoSkodené ozubené prevody

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prili$ vysok4 axiélna vola loZisk

Obréatte sa na autorizovanu dielfiu

Chybné alebo poSkodené loziska

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Nadmerné vonkajSia zataz

Opravte hodnoty vonkajSej zataze, v
sulade s menovitymi hodnotami
uvedenymi v predajnom katal6gu

Pritomnost necistot v oleji

Vykonajte vymenu oleja

Poruchové zvuky v priestore upevnenia
prevodovky

Uvolnené upevnovacie skrutky

Dotiahnite skrutky na spravnu
hodnotou utahovacieho momentu

Opotrebované upeviovacie skrutky

Vymerite upeviovacie skrutky

Unik oleja

Prili$ vysoké hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Nedostatoéné hermetické utesnenie
vrchnéka alebo spojov

Obrétte sa na autorizovanu dielriu

Opotrebované tesnenia

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prevodovka nefunguje alebo len s
taZkostami

Prilis vysoké viskozita oleja

Vykonajte vymenu oleja (vid tabulka
odporic¢anych maziv)

Prili§ vysoka hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Nadmerna vonkajSia zataz

Vztiahnite prevod na cielové pouzitie

Vystupny hriadel sa neotaca, pricom

motor je v Cinnosti

PoSkodené ozubené prevody

Obratte sa na autorizovanu dielfiu
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10 PRILOHA 1
10.1 KONTROLA VYSKY HLADINY OLEJA V REDUK GNYCH PREVODOVKACH

UKAZOVATEL VYSKY HLADINY

Vysku hladiny maziva kontrolujte prostrednictvom rysky na priehlfadnej zrkadlovke. Ak je zistena vySka
hladiny pod spodnou ¢astou kontrolného priezoru, doplite mazivo na potrebné mnozstvo a zistite
priciny znizenia hladiny oleja.

PONORNE MERADLO VYSKY HLADINY

Prevodovky vybavené tesniacim prvkom ,drywell* alebo labyrintovym tesnenim, nemaja kontrolny
priezor na zrakovu kontrolu vySky hladiny oleja, avSak sU vybavené servisnymi uzavermi s ponornymi
meradlami hladiny.Aby sme hohli skontrolovat vySku hladiny oleja, je potrebné najprv najst ZIty
servisny uzaver.

Odskrutkujte ho a do otvoru zasurite meraciu ty¢, ktorej rozmery musia zodpovedat otvoru a tvar je
znazorneny na dole uvedenom obrazku.

Ak namerana vzdialenost’ skuto€nej vySky hladiny od prepadovej vysky je vac3ia nez 3 mm, dolejte
olej na spravnu vysku hladiny a zistite pri¢iny znizenia hladiny oleja.

i

1) POZOR! OVERTE SI, €I SA TYC SPRAVNE OPIERA O PROFIL ZAVITOVEHO OTVORU

‘=—-|

3mm

I

)

B

) BONFIGLIOLI

RIDUTTORI

35



11 PRILOHA 2
11.1 SPOSOBY DVIHANIA

A Pri dvihani pouZivajte pomdcky ako st ucha,  zavesné Uchopy, karabinky, lana, haky a
podobne, ktoré su certifikované a spésobilé na dvihanie danej tiaze Hmotnos t dvihany ch
predmetov m6Ze by t’ uvedend v prislusnom obchodnom katalégu.

A Pri dvihani prevodovky musi by t zavesna re taz uchytena v Styroch okach, ktoré si  na
to ur éené. Zavity na koncoch hriade Fa nemozno vyu Zit' na upevnenie skrutkovanych ach, ktor &
slizia na zavesenie zariadenia pri preprave.

HDP 60 ... HDP 90

i
o I|||||||| |
i,
Ik
-

A Rézne prislusenstvo (napr. spojovacie priruby, ...) al/lebo elektrické motory,
namontované na prevodovku, m6ézu vyznamne ovplyvni t polohu taziska, ¢im sa mbze zhor Sit’
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stabilita samotnej prevodovky. V takychto pripadoch méze by t nutny dodato ény kotviaci bod.

Vykyvy zaveseného objektu nesmu v Ziadnej faze dvihania prekro €it’ vychylku £ 15 °.Ak pri tejto
operdcii déjde k vykyvom vySSim nez uvedena hodnota, zastavte pra cu a zopakujte postup,
predpisany pre pouzity spdsob dvihania.

12 PRILOHA 3
12.1 POISTNY KOLIK STROJA, séria HDPO [

B
B1 B2
F R max S
0.8 038 \35"
~
u.qj : g /\2 2 | 2

HDP 60 | =78 | 70h6 | 69 283 56 172 220 30 |20h9 | 745 2.5 2 |20 x 12 x 220A
HDP 70 | =89 | 80h6| 79 283 78 127 220 30 | 22h9 85 2.5 2.5 |22 x 14 x 220A
HDP 80 | = 104| 95h6 | 94 338 73 192 280 30 | 25h9 | 100 2.5 2.5 |25x 14 x 280A
HDP 90 | = 121(110 h6| 109 378 88 202 320 30 |28h9 | 116 2.5 2.5 |28 x 16 x 320A

B
B1 B2
R max S
0.8 0.8 15°
S
pry < < 2
HDP 60 = 90 72 h7 69 70 g6 328 59 194 25 25
HDP 70 = 104 82 h7 79 80 g6 332 7 174 2.5 2.5
HDP 80 =119 97 h7 94 95 g6 398 95 205 2.5 2.5
HDP 90 = 136 112 h7 109 110 g6 440 87 273 2.5 2.5
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