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POKYNY PRO MONTAZ A DEMONTAZ UPINACICH POUZDER CONFIX MAV SERIE 5061

Upinaci pouzdra CONFIX MAV 5061 se dodavaji v pfedem nastaveném stavu pro montaz. Jsou-li rozmontovana je tfreda dbat nasledujicich pokyna:
dejte pozor, aby nedos$lo k zaméné celniho (svérného) krouzku se zadnim rozpinacim krouzkem. Celni krouzek je opatien jen priichozimi otvory,

zatimco rozpinaci krouzek je obroben se zavity pro upeviiovaci Srouby.
-  pfi kompletaci slabé natfete vSechny sty€né plochy a Srouby olejem. Pamatujte na to, Zze pfenos krouticiho momentu je zavisly na koeficientu tfeni,
ktery je pro naolejované kovové ¢asti uy=0.12.
- UPOZORNENI: pro dany koeficient neni dovoleno pouzit jako mazivo Molybdendisulfid (jako je napF. Molykote, Never-Seeze a dalsi).
Doporuéené opracovani hfidel / otvor naboje v toleranci: h8 / H8

Doporuc¢ena drsnost povrchu : Ra < 3.2 ym

MONTAZ
(OBRAZEK gislo 1)

1. Zkontrolujte, zda Srouby, krouzky, hfidel, naboj a veskera kontaktni mista, jsou &ista , lehce natfena olejem a spravné srovnana.

2. Povolte vSechny Srouby od dorazové plochy €elniho krouzku o 2 otacky a potom poslednimi 2 protilehlymi Srouby vycentrujte svérnykrouzek
pozice [1] , tak aby montaz probihala snadno bez velkych bocnich tlaku. (Viz.obr.1).

3. Po nasazeni upinaciho pouzdra na hfidel dotahnéte postupné vSechny Srouby az k dosedaci ploSe €elniho( svérného) krouzku.

4. Presvédcte se, Zze dosedaci plochy upeviiovacich krouzkd jsou paralelné s kontaktni hrideli.

5. Momentovym klic¢em dotahnéte Srouby pfiblizné o 5% vice, nez je tabulkou uréen dotahovani kroutici moment (Ma). Pfi dotahovani otacejte
postupné Srouby pouze o 1/4 otacky dokud nedosahnete cilovy moment.

6. Posledni operaci opakujte minimalné dvakrat. Tento pozadavek pfispiva k vyrovnani tahovych vlastnosti upinacich sroubt .

7. Naposledy nastavte znovu na momentovém kli¢i tabulkovy dotahovani kroutici moment (Ma) a zkontrolujte vSechny dotazené Srouby. V tomto
bodé se jiz nesmi zadny Sroub pootocit. V opacném pfipadé opakujte krok 5 az 7 znovu.

POZNAMKA: aby po montézi nedoslo k extrémni korozi , drézky vsech krouzkii ( pozice 1,2) utésnéte vhodnym tésnicim tmelem nebo ekvivalentnim lakem .
DEMONTAZ
(OBRAZEK ¢islo 2)
Drive, nez zacneme s touto procedurou, zkontrolujte zda na namontované komponenty nepusobi Zadna sila, jez by mohla zpUsobit zranéni.
DULEZITE! Ujistéte se, Ze konce utahovacich roubli pouZivané pro demontaz maji svij tvar a Ize je pouZit pro demontaz.
1. Zkontrolujte zda axialni posun — nezbytny pro uvolnéni pouzdra — neni zablokovan. V opacném pfipadé muzeme pfikro¢it k dal§imu kroku.
2. Povolte v8echny upevnovaci Srouby a zatlacte je do ¢elniho svérného krouzku poz. [1] upeviovaciho pouzdra.

3. Vyjméte roztazny krouzek [2] zasunutim v&emi upevriovacimi Srouby v kfizovém poradi ( jako u snimani kol automobilu ) pfiéemz nepovolujte
Srouby o vice jak Y4 otacky v jednom kroku.
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Obr.1. Obr.2.





